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Descripcion

Nuestros tableros cuentan con los protocolos de comunicacién Modbus RTU (RS-485) y Modbus TCP/IP (Ethernet),
de tal forma que puede ser monitoreado en forma remota su funcionamiento, alarmas y otras variables de

operacion. ADVERTENCIA IMPORTANTE

Es importante que la persona que se encargue de conectar el tablero a la red sea una persona que
cuente con preparacion y conocimiento técnico en redes industriales.

Establecer una Conexion

El tablero cuenta con un PLC que se encarga de la comunicacion. Para realizar la configuracion correspondiente
alared es necesario primero descargar el programa CL/CK PLC Programming Software, el cual se puede obtener
enlasiguienteliga: https://support.automationdirect.com/products/clickplcs.html

Después de instalar el programa hay que conectar el PLC a la computadora por medio del puerto Ethernet que
seencuentraen la parte superiorizquierda.

Puerto ,
Ethernet

Puerto
RS-485 _>

Una vez que el PLC se encuentra conectado a la PC procedemos
a abrir el programa CLICK PLC Programming Software y damos | ﬁl"“ "
clickalaopcion ConnecttoPLC. “ ‘ lig_~

En la opcién Port Type seleccione Ethernet. En Network Adapter seleccione el adaptador de red que quiere utilizar
para realizar la conexion (en caso de que su PCtenga mas de 1 adaptador de red) . En el recuadro de Port Setting se
mostrarad la direccién IP y mascara de Subred de su PC. A continuacién el programa realizard un escaneo
automatico y enlistara todos los PLC conectados a la red local, su direcién IP correspondiente y su mascara de
Subred.
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Para poder realizar la conexion, su PCy el PLC deben de encontrarse en la misma subred. En este caso hablaremos
delos 2 ejemplos mas comunes en los que la mascara de subred es Clase B (255.255.0.0) y Clase C(255.255.255.0).
Es importante que la persona que realice esta configuracion tenga conocimientos basicos del protocolo
TCP/IP para que pueda configurarlared.

Silamascara de subred de su PC es Clase B (255.255.0.0) entonces 2 elementos se encuentren dentro de la misma
subred si los primeros 2 términos de su direccion IP son iguales. Si la mascara de sub red es Clase C entonces los
primeros 3 términos de ladireccion IP deben seriguales.

CLASE C CLASE B
MASCARA DE SUBRED: 255 , 255 . 255 , O MASCARADESUBRED: 255 , 255 . 0 . O
DIRECCION IP: XXX |, [0 ] | [XXX ] , [[XXX DIRECCION IP: [0 , [XXX ], 00T , [XXX
Subred Direccion dentro Subred Direccion dentro
de Subred de Subred

Ejemplo de 2 elementos que se encuentran en la misma subred con una mascara de subred Clase C:

PC PLC
Mascara de Subred= 255.255.255.0 <& CLASE C —» Mascara de Subred= 255.255.255.0
IP =192.168.0.114 IP =192.168.0.117
SisuPCy el PLC se encuentran en una subred diferente PLC Network Information
entonces es necesario configurar manualmente la mowme: [ ]

direccién IP y la mascara de Subred del PLC. Para hacer

esto, seleccione el PLC de la lista, de click en Edit.. y luego B

. X ., @ Set manually
introduzca la mascara de subred y una direcciéon IP

1P Address: 192 . 168 . 0 117
adecuada.

Subnet Mask: 285 . 255 .25 . 0
Nota: Esimportante que la direccién dentro de la subred | ° - ° -0 .0

que demos al PLC no este siendo utilizada poralgun otro

umber: CO0-11DDIED
elemento dentrodelared. i

MAC Address: 00:D0:7C:12:55:07

Lo ome

Si la direccion fue configurada correctamente nos There are dfferences between the proect inthe PLC and
] the project cuently opened in the software.

conectamos al PLC dando click en Connect. Aparecera S ———

unaventanaen la cual esimportante escogerla opcién _} T T,
Read the project from the PLC, de lo contrario se el e e

borraralamemoriadel PLC. () Dont read the project from the PLC
(This software will be connected to the PLC, but the
project cumently opened in the softwane will reman |

o] o [ e

Una vez que se encuentre conectada la PC al PLC péddemos introducir los pardmetros de configuracion
correspondientes al protocolo Modbus RTU o Modbus TCP/IP.
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Configuracion para utilizar Modbus TCP/IP (Ethernet)

Una vez que se tenga establecida una comunicacién Ecm:m,,mmwmm,wmb,w.,
. | Gl Ble Edt View Setup Progm Instruction
des<l:|e el software aI.PLC',’ hay que.conflgurar I?s IFEC I xuml9
pardmetros de comunicacién. Seleccione la pestafa |mE (elwral=
Functiony de doble clicken Com Port 1 Setup. . Remain 5

Seleccione Function
Si esta pestafla no aparece entonces entre al mend(i de doble click en
View>Windowy de clicken Navigation. Com Port 1 Setup

i@ System Configuration
¥ Com Port] Setup
2¥ Com Port? Setup 2
3 Com Portd Setup

ol Scan Time

En la siguiente ventana podra configurar los parametros
de comunicacién de su red correspondientes al FomorSen Dol
, N —
protocolo Modbus TCP/IP. Dado a que el PLC estara e i e WigDetsis
; A - ® e et oo s
funcionando como un Servidor (Esclavo), los parametros i setmanusly ks Evernet ion sclasio)
Configure los Pades: w2 .. 0. B

8 pin female modhr (RJ45)

que deben configurarse son los del recuadro de

) . . arametros
Configuration as Server (Slave). En caso de que requiera p

. o . acorde a SU Red| .o i i 2
configurar una direcciéon IP y maéscara de sub red et 00ame); 1090 %] ma

SubnetMask: 255 . 255. 0 . O
DefaitGoteway: 0 . 0 . 0. 0

diferentes, de clicka Set Manually. I F:::{;::; :
L = et 000 9 | e o
Configraton a5 Server (Save) § o syl Ly

TCP Port Number (0-65535): %02

El siguiente paso es grabar la configuracion el PLC. B i
VerPég. 5. Clent Insctity Tmeout(p-3600sec): 80 3 sec
3 Cancel Help

Configuracion para utilizar Modbus RTU (RS-485)

. . .. = CLICK Programming Software - NewPro
Una vez que se tenga establecida una comunicacion

desde el sof | PLC, h fi | A R an P o Benis
war " nrigurar T = =

eSle f Sodt e a ) = a); <|2]ue.CO Ig at ~05 |_J Zdl @ j‘l X am -

arametros de comunicacion. eleccione la pestana M

P P 2m e #a uls

Functiony de doble clicken Com Port 3 Setup.

n Navigation x

Seleccione Function e
. N , : ~§Prograe Function | PLC
Si esta pestafia no aparece entonces entre al menu ((:ie d“;"‘:t'g'gkf“ [= 3§ OPU Corfigwation 1
View>Windowy de clicken Navigation. om Fort 3 Selup i System Configuration

~ ¥ Gom Portl Sewp
‘\ 29 Com Pori2 Setup 2

2¥ Com Port3 Setup

(D Scan Time

FEP TR ey

Seleccione

Introduzca la configuracién correspondiente a su red en Modbus _@

el recuadro de Basic Configuration. Ajuste los parametros o R ] e e E

3 . ' Bas Configuration “Wiring Detals

dentro del recuadro Advanced Configuration conforme a C::f;?::: t':;s/,_. Pl =

. ) rametr P
los pardmetros de su red para evitar errores de et e

P L p acorde a su Red o & | 3 i
comunicacion. e 2 _
P =

Elsiguiente paso es grabarla configuracién en el PLC. | » e soung [0

Ajuste eSt0S— | ot emut to0ms |2 =
parametros para "
evitar errores
de comunicacion

VerPag.5.

Puasparse Delay Tane {0-5000ms): | 0 =
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Guardar la configuracion en el PLC

Después de ajustar los parametros hay que enviarselos al PLC
para completar la configuracién. Antes de hacer esto es
importante que movamos el switch que se encuentraen el PLC

de la posicion RUN a STOP. No grabe la configuracion sin Poner el swilch

. . . en la posicion s
realizar primero este paso ya que puede ocasionar un error de STOP i
yciclarel PLC. ERR

PORT1

ojiect1.ckp - [Main Program]

b [[aRd] Monitor Window Help oo
Connect.. ’
Despues de asegurarnos que el switch se encuentra en la  pi P
posicén de STOP ingresamos a la opcion del menu PLCy damos Wik Data Memory {
clicken Write Projectinto PLC... Read Profact rom PLC...

Crine Project Information.
FLC Modes... Chl+Sht+R

i

Si en la configuracion del protocolo Modbus TCP/IP se utilizo

unadireccion IP diferente a la que se uso para conectarse al PLC, e
entonces aparecerd la ventana que se muestra a continuacion. e

Hay que dar click al botén Use this setup que se encuentra del o Ca ww
lado izquierdo de la ventana. A continuacién aparecera una e ey

ot s o ) =
ettt 951 s

advertencia, darclicka OK.

Nota: Es posible que después de grabar la configuracion el .
software pierda comunicacion con el PLC ya que cambi6 la Dar elick| oo -

direccion IP, si desea reanudar la comunicacién con el software  adul _’ ]_""r"’

[T ——

entre de nuevo al menu PLC, de click a la opcion Connect.. y e
siga los pasos para establecer una conexion descritos en la Pag.
1delmanual.

Aparecera la siguiente ventana, damos click a OKy el software
procederaa guardar la configuraciéon en el PLC mostrando una
barra de progreso. Al terminar despliega un mensaje con el

Fraect Pl (s 62,144 es) Sropct Pl Totas 283, 184 )
re ity 10 % trie soe smeoms( 138 %)

texto“Transfer Completed”. Al terminar estos pasos, recuerde s e nan Ece w529
regresar el switch del PLC a la posicion de RUN o de lo  E— E—
contrario nofuncionara. i SIS ms LTI
e— T
e L e T
O] (o [

Write Praject infa PLC

e
jr— o LIk Programming soiware (50

Regresar el switch
B —— _— a la posicion et

— de RUN _> 2

PORT1

J) e et
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Directorio de Variables en Registro Modbus

En la siguientes tablas se encuentra el directorio de variables que el tablero comunica y sus respectiva
direccion:

Tablero Contra Incendio de Combustion Interna Modelo T2B

Variables de Monitoreo Direccion Data Type Descripcion
Bomba Operando 400001 Int 0: Bomba Apagada 1: Bomba Operando
Alarma de Selector en Fuera 400002 Int 0: Selector en Automatico/Manual

1: Selector en Fuera (La Bomba no Operara)

Alarma de Voltaje de Bateria Baja 400003 Int 0: Voltaje Normal en Baterias 1:Voltaje Bajo en
Al Menos 1 Bateria

Falla de Alimentacién del Cargador 400004 Int 0:Voltaje de Cargador Normal 1: Falla de
Voltaje de Alimentacion de Cargador

Falla de Arranque 400005 Int 0:No hay falla de Arranque 1:Falla de Arranque

Alarma de Alta Temperatura 400006 Int 0:Temperatura Normal 1:Alta Temperatura

Alarma de Baja Presién de Aceite 400007 Int 0:Presion de Aceite Normal 1:Alta Presion de
Aceite

Alarma de Sobrevelocidad 400008 Int 0:Velocidad Normal 1: Alta Velocidad

Falla de Comunicacion de Médulos 400009 Int 0: Comunicacién Normal 1: Falla de

comunicacién entre médulos del Tablero
RPM 400010 Int Revoluciones por Minuto de la Bomba
Falla de Comunicacién 400011 Int 0: Sin falla 1: No hay comunicacién entre el
PLCy el médulo del tablero.
Causas:
-El tablero se encuentra en el menu de SETUP
-Falla en el médulo de control
Voltaje de Bateria 1 428673 32Bit sw. Float Voltaje de Bateria #1
Voltaje de Bateria 2 428675 32Bit sw. Float Voltaje de Bateria #2

www.nassarelectronics.com 6
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Tablero Hidroneumatico de Velocidad Variable Serie 10V

Variables de Monitoreo Direccion Data Type Descripcion

Bomba 1 Operando 100001 Bit 0: Bomba Apagada 1: Bomba Operando
Bomba 2 Operando 100002 Bit 0: Bomba Apagada 1: Bomba Operando
Bomba 3 Operando 100003 Bit 0: Bomba Apagada 1: Bomba Operando
Bomba 4 Operando 100004 Bit 0: Bomba Apagada 1: Bomba Operando
Alarma de Falla en Variadores 100005 Int 0: Variadores en estado normal

1: Falla en alguno de los Variadores

Nivel de Cisterna 400001 Int 0: Bajo Nivel 1: Nivel Medio 2: Alto Nivel
Presion en PSI 400002 Int Presion de la Red en PSI

Alarma de Baja Presion 400003 Int 0: Presion Normal 1:Baja Presion
Alarma de Falla de Sensor de Presiéon 400004 Int 0: Sensor Normal 1: Falla de Sensor
Velocidad en % 400005 Int Velocidad de Bombas (0-100%)

Alarma de Falla de Electrodos 400006 Int 0:Electrodos funcionando

1:Falla de Electrodos

Bomba Operando en Manual 400007 Int 0: No hay bombas operando en Manual
1: Por lo menos una bomba esta operando sin
que el control automatico lo ordene

Falla de Comunicaciéon 400011 Int 0: Sin falla 1: No hay comunicacién entre el
PLCy el médulo del tablero.

Causas:
-El tablero se encuentra en el menu de SETUP.

-Falla en el moédulo de control.

Tablero de Vaciado de Carcamo Serie 40

Variables de Monitoreo Direccion Data Type Descripcion

Bomba 1 Operando 100001 Bit 0: Bomba Apagada 1: Bomba Operando
Bomba 2 Operando 100002 Bit 0: Bomba Apagada 1: Bomba Operando
Bomba 3 Operando 100003 Bit 0: Bomba Apagada 1: Bomba Operando
Bomba 4 Operando 100004 Bit 0: Bomba Apagada 1: Bomba Operando
Alarma de Alto Nivel de Cisterna 100005 Bit 0: Nivel por debajo de la Alarma de Alto Nivel

1: Nivel por encima de la Alarma de Alto Nivel

Falla de voltaje 400001 Int 0: Voltajes Normales 1:Falla de Voltaje

www.nassarelectronics.com 7
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Tablero Hidroneumatico Serie 10L

Variables de Monitoreo Direccion Data Type Descripcion

Bomba 1 Operando 100001 Bit 0: Bomba Apagada 1: Bomba Operando
Bomba 2 Operando 100002 Bit 0: Bomba Apagada 1: Bomba Operando
Bomba 3 Operando 100003 Bit 0: Bomba Apagada 1: Bomba Operando
Alarma de Cisterna Vacia 400001 Int 0: Cisterna con Agua 1: La Cisterna se quedd

Vacia y/o no ha Recuperado su Nivel.
Presion en PSI 400002 Int Presion de la Red en PSI
Bomba Operando en Manual 400003 Int 0: No hay bombas operando en Manual
1: Por lo menos una bomba esta operando sin

que el control automatico lo ordene

Alarma de Falla de Sensor de Presién 400004 Int 0: Sensor Normal 1: Falla de Sensor
Falla de voltaje 400005 Int 0: Voltajes Normales 1:Falla de Voltaje
Falla de comunicacion 400011 Int 0: Sin falla 1: No hay comunicaciéon entre el

PLCy el médulo del tablero.
Causas:
-El tablero se encuentra en el menu de SETUP.

-Falla en el moédulo de control.

Tablero Contra Incendio Serie 60PV, 60AS y 60VR

Variables de Monitoreo Direccion Data Type Descripcion
Bomba Operando 100001 Bit 0: Bomba Apagada 1: Bomba Operando
Alarma de Selector en Fuera 100002 Bit 0: Selector en Automatico/Manual

1: Selector en Fuera (La Bomba no Operard)

Alarma de Cisterna Vacia 100003 Bit 0: Cisterna con Agua 1: La Cisterna se quedo
Vacia y/o no ha Recuperado su Nivel.

Alarma de Baja Presion 100004 Bit 0: Presion por encima de la Alarma 1: Presion
por debajo del nivel de la Alarma

Falla de voltaje 400001 Int 0: Voltajes Normales 1: Falla de Voltaje

Tablero Contra Incendio para Bomba Jockey Serie 60JK

Variables de Monitoreo Direccion Data Type Descripcion
Bomba Operando 100001 Bit 0: Bomba Apagada 1: Bomba Operando
Alarma de Selector en Fuera 100002 Bit 0: Selector en Automatico/Manual

1: Selector en Fuera (La Bomba no Operara)

Falla de voltaje 400001 Int 0: Voltajes Normales 1: Falla de Voltaje

www.nassarelectronics.com 8
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Convertidor de Protocolo Modbus a BACnet

Nuestros tableros cuentan con protocolos de comunicacién Modbus RTU (RS-485) y Modbus TCP/IP (Ethernet), sin
embargo existen ocasiones en las que se requiere del protocolo BACnet en cualquiera de sus modalidades
-BACnet MS/TP (RS-485) y BACnet IP (Ethernet)-.

En estos casos la solucion es colocar un convertidor de protocolo o un“Protocol Gateway” como se les conoce por
lo general en la industria. Esta solucién es muy sencilla de implementar y configurar. La persona encargada de
configurar la comunicacion del tablero puede facil y rdpidamente afadir este elemento de conversién de
protocolos siguiendo los ejemplos del manual del convertidor.

Nassar Electronics no ofrece estos convertidores dado a que no es muy comun que se requieran, sin embargo nos
dimos a la tarea de facilitarles la informacion para que ustedes puedan adquirir estos convertidores y
configurarlos de manera sencilla. Pongase en contacto con nosotros si requiere este convertidor y con mucho
gusto lo orientaremos dandole informacién de los diferentes convertidores que puede utilizar, donde puede
conseguirlosy el precio aproximado que estos tienen.
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Nassar Electronics S.A. de CV
J. M. Salas 124 Pte.
64290 Monterrey, N. L. México

ELECTRONICS email: ventas@nassarelectronics.com
www.nassarelectronics.com
Tel. (81) 8351-0006
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